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1 Zu dieser Anleitung

Diese Anleitung enthalt notwendige Informationen, um das Getriebe sicher zu verwenden.

Falls dieser Anleitung Erganzungsblatter (z.B. fur Sonderanwendungen) beigefugt sind, sind die
darin enthaltenen Angaben vorrangig und ausschlielich gltig.

Die WITTENSTEIN alpha GmbH stellt diese Anleitung fur alle Produktionsstatten weltweit zur
Verfligung. Der Hersteller des Produkts ist auf dem Typenschild angegeben (siehe Kapitel 3.2
"Typenschild").

Der Betreiber muss gewahrleisten, dass diese Anleitung von allen Personen, die mit Installation,
Betrieb oder Wartung des Getriebes beauftragt werden, gelesen und verstanden wurde.

Bewahren Sie die Anleitung griffbereit in der Nahe des Getriebes auf.

Informieren Sie Ihre Kollegen, die im Umfeld der Maschine arbeiten, tber die Sicherheits- und
Warnhinweise, damit niemand zu Schaden kommt.

Das Original dieser Anleitung wurde in Deutsch erstellt, alle anderen Sprachversionen sind
Ubersetzungen dieser Anleitung.

1.1 Informationssymbole und Querverweise
Folgende Informationssymbole werden verwendet:
e fordert Sie zum Handeln auf
2 zeigt die Folge einer Handlung an
® gibt Ihnen zusatzliche Informationen zur Handlung

Ein Querverweis bezieht sich auf die Kapitelnummer und die Uberschrift des Zielabschnittes
(z. B. 2.3 "Bestimmungsgemale Verwendung").

Ein Querverweis auf eine Tabelle bezieht sich auf die Tabellennummer (z. B. Tabelle "Tbl-15").

1.2 Lieferumfang
e Prifen Sie die Vollstandigkeit der Lieferung anhand des Lieferscheins.

® Fehlende Teile oder Schaden sind sofort dem Spediteur, der Versicherung oder der
WITTENSTEIN alpha GmbH schriftlich mitzuteilen.
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Sicherheit

Diese Anleitung, insbesondere die Sicherheits- und Warnhinweise, sowie die flr den Einsatzort
gultigen Regeln und Vorschriften, sind von allen Personen, die mit dem Getriebe arbeiten, zu
befolgen.
Insbesondere ist Folgendes strikt einzuhalten:
e Beachten Sie die Hinweise fur Transport und Lagerung.
e Setzen Sie das Getriebe ausschliel3lich gemal seiner bestimmungsgemalien Verwendung
ein.
e Fuhren Sie Wartungs- oder Reparaturarbeiten sach- und fachgerecht unter Einhaltung der
vorgegebenen Intervalle aus.
e Montieren, demontieren oder betreiben Sie das Getriebe ausschliel3lich sachgemafn (z. B.
auch Testlauf nur mit sicherem Anbau).

e Der Hersteller der Gbergeordneten Maschine baut gemaf seiner Risikobewertung
gegebenenfalls Schutzeinrichtungen und -vorrichtungen ein, um den Anwender vor den
Restgefahren des Getriebes zu schiitzen. Betreiben Sie das Getriebe nur, wenn diese
Schutzeinrichtungen und -vorrichtungen intakt und aktiv sind.

e Betreiben Sie das Getriebe nur mit dem korrekten Schmierstoff (Art und Menge).

e Vermeiden Sie eine starke Verschmutzung des Getriebes.

e Fihren Sie Anderungen oder Umbauten ausschlieBlich dann aus, wenn diese von der
WITTENSTEIN alpha GmbH schriftlich genehmigt wurden.

Personen- oder Sachschaden oder sonstige Anspriiche, die aus der Missachtung dieser
Mindestanforderungen entstehen, sind ausschlieRlich vom Betreiber zu verantworten.

Zusatzlich zu den in dieser Anleitung genannten sicherheitsbezogenen Informationen sind die
jeweils aktuellen gesetzlichen und sonstigen Regeln und Vorschriften, insbesondere zur
Unfallverhitung (z.B. persénliche Schutzausristung) und zum Umweltschutz, zu befolgen.

Produkt-Konformitat
Europaische Union (EU)

Maschinensicherheit

Das Getriebe fallt in den Anwendungsbereich der Richtlinie 2006/42/EG Uber Maschinen. Nach der
Maschinenrichtlinie ist das Getriebe eine unvollstandige Maschine und tragt daher auch keine CE-
Kennzeichnung mit Bezug zur Maschinenrichtlinie.

Die unvollstandige Maschine darf erst dann in Betrieb genommen werden, wenn gegebenenfalls
festgestellt wurde, dass die Maschine, in die die unvollstandige Maschine eingebaut werden soll,
den Bestimmungen der Maschinenrichtlinie entspricht.

Die Einbauerklarung fiir dieses Getriebe finden Sie im Kapitel 9 "Anhang".
Vereinigtes Konigreich (GB)

Maschinensicherheit

Das Getriebe falltin den Anwendungsbereich der Rechtsverordnung S.I. 2008 No. 1597, Supply of
Machinery (Safety) Regulations 2008. Nach der Maschinenrechtsverordnung ist das Getriebe eine
unvollstandige Maschine und tréagt daher auch keine UKCA-Kennzeichnung mit Bezug zur
Maschinenrechtsverordnung.

Die unvollstandige Maschine darf erst dann in Betrieb genommen werden, wenn gegebenenfalls
festgestellt wurde, dass die Maschine, in die die unvollstandige Maschine eingebaut werden soll,
den Bestimmungen der Maschinenrechtsverordnung entspricht.

Die Einbauerklarung fir dieses Getriebe finden Sie im Kapitel 9 "Anhang".
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Personal

Nur Fachpersonal, das diese Anleitung gelesen und verstanden hat, darf Arbeiten am Getriebe
durchfiihren. Fachpersonal muss, aufgrund seiner Ausbildung und Erfahrung, die ihm
Ubertragenen Arbeiten beurteilen kdnnen, um Gefahren zu erkennen und zu vermeiden.

BestimmungsgemaRe Verwendung

Das Getriebe dient zur Ubersetzung von Drehmomenten und Drehzahlen. Es ist fir industrielle
Anwendungen geeignet.

Das Getriebe darf nicht in explosionsgefahrdeten Bereichen betrieben werden.

In produktberiihrenden Bereichen der Lebensmittelverarbeitung / Pharmazie / Kosmetik darf das
Getriebe nur neben oder unter dem Produktbereich eingesetzt werden.

o Beim direkten Einsatz im Lebensmittelbereich, nehmen Sie eine Kapselung des Getriebes
sowie eine Hygiene-Risikobeurteilung (gemal DIN EN 1672-2) vor.

Produktspezifische Abweichungen bezliglich Positionierung und Einbaulage sind im Kapitel 3
"Beschreibung des Getriebes" beschrieben.

Das Getriebe ist nach dem aktuellen Stand der Technik und den anerkannten
sicherheitstechnischen Regeln gebaut.

e Setzen Sie das Getriebe nur fur seine bestimmungsgemale Verwendung und in
sicherheitstechnisch einwandfreiem Zustand ein, um Gefahren fir den Benutzer oder
Beschadigungen an der Maschine zu vermeiden.

e Falls Ihnen ein verandertes Betriebsverhalten auffallt, prifen Sie das Getriebe umgehend
geman Kapitel 8 "Stérungen"”.

e Informieren Sie sich vor Beginn der Arbeiten Uber die allgemeinen Sicherheitshinweise (siehe
Kapitel 2.5 "Allgemeine Sicherheitshinweise").

Das Getriebe ist fir den Anbau an Motoren bestimmt, die:

- der Bauform B5 entsprechen (Bei Abweichungen nehmen Sie Kontakt mit unserem Customer
Service [technischer Kundendienst] auf).

- mindestens eine Rund- und Planlauftoleranz nach DIN EN 50347 haben.
- ein zylindrisches Wellenende mit der Toleranzklasse h6 bis k6 haben.
® Ab einem Motorwellendurchmesser von 55 mm ist ebenfalls m6 zulassig.

Schraubenverbindungen zwischen Getriebe und Anbauteilen wie Motoren sollen gemafl dem
Stand der Technik berechnet, dimensioniert, montiert und geprift werden. Verwenden Sie
beispielsweise die VDI-Richtlinien VDI 2862 Blatt 2 und VDI 2230.

® Die von uns empfohlenen Anziehdrehmomente finden Sie in Kapitel 9 "Anhang".
Unterlegscheiben diirfen, abweichend von den Empfehlungen im Kapitel 5 "Montage", eingesetzt
werden, wenn der Werkstoff der Schraubenauflage eine zu geringe Grenzflachenpressung
aufweist.

® Die Harte der Unterlegscheibe muss der Festigkeitsklasse der Schraube entsprechen.

® Berucksichtigen Sie die Unterlegscheibe bei der Schraubenberechnung (Trennfugen,
zusatzliche Setzung, Flachenpressung unter Schraubenkopf und unter Scheibe).

Verniinftigerweise vorhersehbare Fehlanwendung
Jeder Gebrauch ist verboten, wenn
- er den Anforderungen aus Kapitel 2.3 "Bestimmungsgemalfie Verwendung" widerspricht,

- er die zulassigen technischen Daten Uberschreitet, z. B. Drehzahlen, Kraft- und
Momentenbelastung, Temperatur, Lebensdauer (siehe auch Kapitel 3.4 "Abmessungen und
Leistungsdaten").
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Allgemeine Sicherheitshinweise

Auch bei bestimmungsgemaRer Verwendung bestehen Restgefahren durch die Funktion des
Getriebes.

Drehende Bauteile kdnnen schwere Verletzungen verursachen:

e Entfernen Sie vor der Inbetriebnahme Gegenstande, lose Bauteile (z. B. Passfedern) und
Werkzeug vom Getriebe, um die Gefahr durch herumgeschleuderte Gegenstande zu
vermeiden.

e Halten Sie bei laufendem Getriebe einen ausreichenden Abstand zu bewegten
Maschinenbauteilen.

e Sichern Sie die Ubergeordnete Maschine bei Montage- und Wartungsarbeiten gegen
Wiederanlauf und ungewollte Bewegungen (z. B. unkontrolliertes Absenken von Hubachsen).

Ein heiBes Getriebe kann schwere Verbrennungen verursachen:
e Berlhren Sie das heille Getriebe nur mit Schutzhandschuhen.

Die Schallemission kann zu Hérschaden fihren. Der Dauerschalldruckpegel kann je nach
Produkttyp und GetriebegroRe variieren:

® Angaben zu Ihrem Getriebe finden Sie in den kundenspezifischen Leistungsdaten (X093-D...),
im Katalog unter www.wittenstein-alpha.de oder wenden Sie sich an unseren Customer
Service / Vertrieb.

e Beachten Sie bei Schallschutzmanahmen den Gesamtschalldruckpegel der Maschine.
Lose oder iiberlastete Schraubverbindungen kénnen Schaden am Getriebe verursachen:

e Montieren und prifen Sie alle Schraubverbindungen, fur die Anziehdrehmomente angegeben
sind, mit einem kalibrierten Drehmomentschlissel.

Losungsmittel und Schmierstoffe sind brennbar, kénnen zu Hautirritationen flihren oder kbnnen
Erdreich und Gewasser verschmutzen:

e Im Brandfall: Verwenden Sie keinen Wasserstrahl zum Loschen.

® Geeignete Léschmittel sind Pulver, Schaum, Wassernebel und Kohlendioxid. Beachten Sie
die Sicherheitshinweise des Schmierstoffherstellers (siehe Kapitel 3.5 "Hinweise zum
eingesetzten Schmierstoff™).

e Verwenden Sie Schutzhandschuhe, um den direkten Hautkontakt mit Lésungsmitteln und
Schmierstoffen zu vermeiden.

e Verwenden und entsorgen Sie die Lésungsmittel sowie Schmierstoffe sachgerecht.
Ein beschadigtes Getriebe kann zu Unfallen mit Verletzungsrisiko fihren:

e Setzen Sie das Getriebe sofort still, falls es durch Fehlbedienung oder Maschinen-Crash
Uberlastet wurde (siehe Kapitel 2.4 "Verniinftigerweise vorhersehbare Fehlanwendung").

e Tauschen Sie das beschadigte Getriebe aus, auch wenn kein duRerlicher Schaden sichtbar
ist.

Aufbau der Warnhinweise

A B Warnhinweise sind situationsbezogen. Sie werden
genau dort gegeben, wo Aufgaben beschrieben
' \ sind, bei denen Gefahrdungen auftreten kénnen.

| w1 Varnhinweise in dieser Anleitung sind nach dem
A XA folgenden Muster aufgebaut:

Xoooxx x00xxxx XX xx. | A = Sicherheitssymbol (siehe Kapitel 2.6.1
5 / XK 300000 X Sicherheitssymbole”)

B = Signalwort (siehe Kapitel 2.6.2 "Signalworter")
C = Art und Folge der Gefahr
D = Abwehr der Gefahr

/ /
c D
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2.6.1 Sicherheitssymbole

Folgende Sicherheitssymbole werden verwendet, um Sie auf Gefahren, Verbote und wichtige
Informationen hinzuweisen:

VAN~

Allgemeine Gefahr HeilRe Oberflache Schwebende Lasten Einzug

Umweltschutz Information

2.6.2 Signalworter

Folgende Signalworter werden verwendet, um Sie auf Gefahren, Verbote und wichtige
Informationen hinzuweisen:

A GEFAHR

Dieses Signalwort weist auf eine unmittelbar drohende Gefahr hin, die
schwere Verletzungen bis hin zum Tod zur Folge hat.

A WARNUNG

Dieses Signalwort weist auf eine moglicherweise drohende Gefahr
hin, die schwere Verletzungen bis hin zum Tod zur Folge haben kann.

A VORSICHT

Dieses Signalwort weist auf eine moglicherweise drohende Gefahr
hin, die leichte bis schwere Verletzungen zur Folge haben kann.

HINWEIS

Dieses Signalwort weist auf eine moglicherweise drohende Gefahr
hin, die Sachschaden zur Folge haben kann.

Ein Hinweis ohne Signalwort weist auf Anwendungstipps oder
besonders wichtige Informationen im Umgang mit dem Getriebe hin.
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3 Beschreibung des Getriebes

Das Getriebe ist ein ein- oder mehrstufiges, spielarmes Getriebe, das in beliebiger Einbaulage
verwendet werden kann.

Fur Applikationen mit besonderen Sicherheitsanforderungen (z. B. Vertikalachsen, verspannte
Antriebe) empfehlen wir ausschlieRlich den Einsatz unserer Produkte XP*, RP*, SP*, TP*, TP*
HIGH TORQUE oder Rucksprache mit der WITTENSTEIN alpha GmbH zu halten.

Eine Anpassung an verschiedene Motoren erfolgt (iber eine Adapterplatte und gegebenenfalls eine
Distanzhulse.

e Prifen Sie zusatzlich das zulassige statische Kippmoment durch den Motor (siehe Kapitel 9.1
"Angaben zum Anbau an einen Motor").

3.1 Ubersicht der Getriebekomponenten

Getriebekomponenten

E Getriebegehduse
Q Abtriebswelle / Abtriebsflansch
B Adapterplatte

Tbl-1: Ubersicht der Getriebekomponenten NP / NPL / NPR / NPS / NPT / NTP

Getriebekomponenten

E Getriebegehause
Q Abtriebswelle / Abtriebsflansch
B Adapterplatte

Tbl-2: Ubersicht der Getriebekomponenten NPLK / NPRK / NPSK / NPTK
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Getriebekomponenten

E Getriebegehduse
Abtriebswelle / Abtriebsflansch
B Adapterplatte

Tbl-3: Ubersicht der GetriebekomponentenCP / CPK / CPS / CPSK

3.1.1  Ausfiihrung mit Durchgangsbohrungen

Getriebekomponenten

M | Durchgangsbohrungen (siehe Kapitel 5.3.1 "Anbau mit
Durchgangsbohrungen")

Tbl-4: Ausfiihrung mit Durchgangsbohrungen

3.1.2 Ausfiuhrung mit Langlochern

Getriebekomponenten

M Langldcher (siehe Kapitel 5.3.2 "Anbau mit
Langléchern")

N Stiftbohrungen (optional)

Tbl-5: Ausfihrung mit Langléchern
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3.1.3 Ausfuhrung mit Gewindebohrungen

Getriebekomponenten

M Gewindebohrungen (siehe Kapitel 5.3.3 "Anbau mit
Gewindebohrungen")

Tbl-6: Ausfiihrung mit Gewindebohrungen

3.2 Typenschild
Das Typenschild ist am Getriebegehause bzw. Antriebsflansch angebracht oder aufgelasert.
Bezeichnung
A B A Bestellschlissel (siehe Kapitel 3.3
C \ / "Bestellschlissel")
\ xxxxxxx XXX i= x’x B Ubersetzung I
/olg %A'aﬁr::on 1234867 /wge-(;e/zo % C Kundenmaterialnummer (Option)
W'”E“7 S / B— /“’ \ D Seriennummer
E Schmierstoff
D E F H
F Herstellungsdatum
G DataMatrix-Code (Zugriff
WITTENSTEIN Service Portal)
H Code (Identifier und Einstieg
WITTENSTEIN Service Portal)
Tbl-7: Typenschild (Beispielwerte)
3.3 Bestellschlissel
XXXXXXX X = X X X = XXXXX = X X X = X X XXXXX
Produkttyp 4| Option
Auspragung Motoranbindung
Getriebevariante —— Generation
Getriebeausfiihrung Verdrehspiel
Stufenzahl Klemmnabendurchmesser
Ubersetzung Form des Abtriebs
Weitere Informationen finden Sie in unserem Katalog oder unter www.wittenstein-alpha.de.
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3.4 Abmessungen und Leistungsdaten

Die Abmessungen, die maximal zulassigen Drehzahlen und Drehmomente sowie Angaben zur
Lebensdauer finden Sie

in unserem Katalog,
unter www.wittenstein-alpha.de,

in der Auslegungssoftware cymex™,

®

in den jeweiligen kundenspezifischen Leistungsdaten (X093-D...).

® Nehmen Sie Kontakt mit unserem Customer Service auf, wenn das Getriebe alter als ein Jahr
ist. Sie erhalten dann die gultigen Leistungsdaten.

3.5 Hinweise zum eingesetzten Schmierstoff

Alle Getriebe sind werkseitig mit synthetischem Getriebeol
(Polyglykol) oder mit einem Hochleistungs-Fett
lebensdauergeschmiert (siehe Typenschild). Alle Lager sind
werkseitig lebensdauergeschmiert.

3.6 Hinweise zur IP-Schutzart

|

Die Produkte entsprechen der Schutzart nach Katalog gemaf

EN 60529. Sie sind, ausgenommen Sonderausfiihrungen, nicht
korrosionsgeschiitzt und miissen in sauberer, staubfreier und
trockener Umgebung betrieben werden. Feuchtigkeitseinwirkungen
im Bereich des Abtriebs sind unzuldssig. Wir empfehlen hier
zusatzliche SchutzmalRnahmen oder Alternativprodukte.
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Transport und Lagerung

Verpackung
Das Getriebe wird in Folien und Kartons verpackt angeliefert.

e Entsorgen Sie die Verpackungsmaterialien an den dafiir vorgesehenen Entsorgungsstellen.
Beachten Sie bei der Entsorgung die gliltigen nationalen Vorschriften.

Transport

A A WARNUNG

a Schwebende Lasten kénnen herabfallen und schwere Verletzungen

bis hin zum Tod verursachen.
e Halten Sie sich nie unter schwebenden Lasten auf.

e Sichern Sie das Getriebe vor dem Transport mit einer geeigneten
Befestigung (z. B. Gurte).

HINWEIS

das Getriebe beschadigen.

e Verwenden Sie nur Hebezeuge und Lastaufnahmemittel mit
ausreichender Tragkraft.

e Das zulassige Hubgewicht eines Hubgerats darf nicht Gberschritten
werden.

e Setzen Sie das Getriebe langsam ab.

In Tabelle "Tbl-8" sind die maximalen Massen der Getriebe angegeben. Je nach Ausfiihrung kann
die tatsachliche Masse auch deutlich geringer sein.

GetriebegroRe C... 005 015 025 035 045
maximale Masse [kg] 0,92 1,8 4,5 10 21

GetriebegroRe N... 005 015 025 035 045
maximale Masse [kg] 1,7 3,0 6,5 14 24

Tbl-8: maximale Masse [kg]

Lagerung

Lagern Sie das Getriebe in horizontaler Position und trockener Umgebung bei einer Temperatur
von 0 °C bis +40 °C in der Originalverpackung. Lagern Sie das Getriebe maximal 2 Jahre. Bei
abweichenden Bedingungen nehmen Sie Kontakt mit unserem Customer Service auf.

Fur die Lagerlogistik empfehlen wir Ihnen das "first in - first out” Prinzip.
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5.1

Montage

e Informieren Sie sich vor Beginn der Arbeiten Uber die allgemeinen Sicherheitshinweise (siehe
Kapitel 2.5 "Allgemeine Sicherheitshinweise").

e Bei Fragen zur korrekten Montage wenden Sie sich an unseren Customer Service.

Vorbereitungen

HINWEIS

Druckluft kann die Dichtungen des Getriebes beschadigen.
e Verwenden Sie fur die Reinigung des Getriebes keine Druckluft.

Direkt eingespriihtes Reinigungsmittel kann die Reibwerte der
Klemmnabe verandern.

e Sprihen Sie Reinigungsmittel nur auf ein Tuch, mit dem Sie die
Klemmnabe dann abreiben.

Ein Betrieb ohne Adapterplatte kann zu Beschadigungen fiihren.

e Fuhren Sie den Anbau einer eigenen Adapterplatte oder den Tausch
einer Adapterplatte nur nach Vorgaben der WITTENSTEIN alpha GmbH
durch. Dafir erhalten Sie von unserem Customer Service eine
Demontageanleitung.

e Ein Betrieb ohne Adapterplatte ist nicht erlaubt.

In seltenen Fallen kann es am Antrieb zu Ausschwitzen kommen
(geringfiigiger, nicht kontinuierlicher Austritt von Schmierstoff).
Getriebe im Hygienic Design sind davon ausgenommen.

Fir eine optimierte Abdichtung der Motor-Getriebe-Schnittstelle, empfehlen
wir lhnen bei Bedarf die Flachen zwischen

- Adapterplatte und Antriebsgehause (Getriebe) sowie

- Adapterplatte und Motor

mit einem Flachendichtungsklebstoff (z. B. Loctite® 573 oder 574)
abzudichten.

® Weitere Hinweise finden Sie in den separaten Anleitungen
“Adapterplattentausch” (Dok.- Nr. 2022-D063062) und ,Adapterplatte
mit Dichtkleber (Dok.-Nr. 2098-D021746). Die Anleitungen erhalten Sie
auf Anfrage von unserem Vertrieb / Customer Service. Geben Sie hierbei
immer die Seriennummer an.

e Stellen Sie sicher, dass der Motor den Vorgaben in Kapitel 2.3 "Bestimmungsgemalie
Verwendung" entspricht.

e Wahlen Sie die Schrauben zur Befestigung des Motors an der Adapterplatte gemaf den

Vorgaben des Motorherstellers aus. Berlcksichtigen Sie dabei die Mindesteinschraubtiefe in
Abhangigkeit von der Festigkeitsklasse (siehe Tabelle "Tbl-9").

Festigkeitsklasse der Schrauben zur Motorbefestigung | 8.8 10.9 | Ax-70 | Ax-80

Mindesteinschraubtiefe 1,5xd|1,8xd 1,5xd (%)

d = Schraubendurchmesser

(*) Verwenden Sie nur Werkzeug, das fur den Einsatz mit nichtrostendem Stahl geeignet ist.
Nur fir Produkte im Hygienic Design gilt: Verwenden Sie entsprechende

Schraubenkopfdichtungen.

Tbl-9: Mindesteinschraubtiefe der Schrauben zur Befestigung des Motors an Adapterplatte
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5.2
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e Reinigen / Entfetten und trocknen Sie die folgenden Komponenten mit einem sauberen und
fusselfreien Tuch und einem fettldsenden, nicht aggressiven Reinigungsmittel:

alle Anlageflachen zu benachbarten Bauteilen
Zentrierung

die Motorwelle

den Innendurchmesser der Klemmnabe

die Distanzhilse innen und auf3en

e Trocknen Sie alle Anlageflachen zu benachbarten Bauteilen, um die korrekten Reibwerte der
Schraubenverbindungen zu erhalten.

e Prifen Sie die Anlageflachen zusatzlich auf Beschadigungen und Fremdkdérper.

e Prifen Sie, ob etwaige Korrosionsschutzmittel riickstandsfrei von allen auRenliegenden
Bauteilen entfernt wurden.

Motor an das Getriebe anbauen

® Nur bei der Getriebevariante “Separatversion”
mit Antriebswelle [O] ist kein Motoranbau
vorgesehen. Die Antriebswelle bietet die
Méglichkeit, das Getriebe z. B. lber eine
Riemenscheibe direkt anzutreiben.

Fir alle Getriebe mit Motoranbau gelten die
folgenden Informationen:

e Beachten Sie die Angaben und Sicherheitshinweise des
Motorherstellers.

e Beachten Sie die Sicherheits- und Verarbeitungshinweise zum
verwendeten Schraubensicherungsklebstoff.

Nur fur korrosionsbestidndige Getriebe und Getriebe im Hygienic

Design gilt:

e Gleichen Sie vor dem Anbau des Motors die Anlageflache zum Getriebe
ab.

e Verwenden Sie bei korrosionsbestandigen Getrieben Dichtklebstoff
(z. B. Loctite® 573), um ein Eindringen von Fremdmedien zu vermeiden.

e Legen Sie bei Getrieben im Hygienic Design einen entsprechenden
Dichtring zwischen Adapterplatte und Motor, um ein Eindringen von
Fremdmedien zu vermeiden.

® Zusatzlich bietet die WITTENSTEIN alpha GmbH ein entsprechendes
Dichtblech an. Weitere Hinweise finden Sie in der separaten Anleitung
“Dichtblechmontage” (Dok.-Nr. 2098-D038000).

Die Anleitung erhalten Sie auf unserer Website www.wittenstein-
alpha.de im Downloadbereich.

2022-D062609 Revision: 04



Den Wert flr das Anziehdrehmoment [TA] der
Klemmschraube [H] finden Sie auf der
Klemmnabe [C].

@® Den Wert fuir das Anziehdrehmoment finden Sie
auch in Kapitel 9.1 "Angaben zum Anbau an
einen Motor".

e Fuhren Sie den Motoranbau mdglichst in vertikaler Richtung
@ durch.
L /

— e Entfernen Sie die Verschlussschraube / den Gewindestift /
den Verschlussstopfen [A] der Montagebohrung in der
Adapterplatte [B].

e Verdrehen Sie die Klemmnabe [C] bis die

— Klemmschraube [H] Uber die Montagebohrung erreichbar

&y ist.

= \/\\ E ° Lpsen Sie die Klemmschraube [H] der Klemmnabe [C] um

eine Umdrehung.

@ TA ©® Schieben Sie die Motorwelle in die Klemmnabe des
N Getriebes [E].
H— (& ———B ® Die Motorwelle muss sich leicht einschieben lassen. Ist dies

M nicht der Fall, muss die Klemmschraube weiter gelost
E A werden.

® Wenn die Klemmschraube [H4] zu weit geldst oder entfernt wird, kann sich der Klemmring [I]
auf der Klemmnabe verdrehen. Richten Sie ihn so aus, dass die Klemmschraube [H4] in der
Nut der Klemmnabe liegt (siehe Tabelle "Tbl-10").

® Bei bestimmten Motorwellendurchmessern und Verwendungen muss zusatzlich eine
geschlitzte Distanzhilse eingebaut werden.

® Bei der Ausflihrung mit Klemmschraube, auBermittig [H4]:

Die Schlitze von Distanzhilse (falls vorhanden) und Klemmnabe miissen mit der Nut (falls
vorhanden) der Motorwelle in einer Linie liegen, siehe Tabelle "Tbl-10".

Bei der Ausfuhrung mit Klemmschraube, mittig [H,]:

Der Schlitz der Distanzhilse (falls vorhanden) muss mit der Nut (falls vorhanden) der
Motorwelle in einer Linie liegen und um 90° verdreht zur Klemmschraube stehen, siehe
Tabelle "Tbl-10".

® Es darf kein Spalt zwischen dem Motor [D] und der Adapterplatte [B] sein.
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Bezeichnung

H4 Klemmschraube, aulRermittig
H, Klemmschraube, mittig

I Klemmring

J Distanzhilse

K Motorwelle genutet

L Motorwelle mit Passfeder
L Passfeder

e Streichen Sie die vier Schrauben [F] mit einem Schraubensicherungsklebstoff ein (z. B.

Tbl-10: Anordnung von Motorwelle, Klemmschraube und Distanzhilse

Loctite® 243).

e Befestigen Sie den Motor [D] mit den vier Schrauben an der Adapterplatte [B]. Ziehen Sie die
Schrauben gleichmaRig mit steigendem Drehmoment Uber Kreuz an.

e Ziehen Sie die Klemmschraube [H] der Klemmnabe [C] an.
® Den Wert fir das Anziehdrehmoment finden Sie auch in Kapitel 9.1 "Angaben zum Anbau

an einen Motor".

e Bei der Ausflihrung mit
Verschlussstopfen, driicken Sie diesen bis zum Anschlag in die Adapterplatte [B] ein.
Verschlussschraube [A4], schrauben Sie diese in die Adapterplatte [B] ein.

Verschlussschraube mit Schraubenkopfdichtung [A,] (nur Hygienic Design),

schrauben Sie diese in die Adapterplatte [B] ein.

Gewindestift [A3], schrauben Sie diesen bundig in die Adapterplatte [B] ein.

® Schraubengrdofie und vorgeschriebenes Anziehdrehmoment siehe Tabelle "TbI-11".

[A] Schliisselweite [mm] Anziehdrehmoment [Nm]
3 6 8 10 | 12 | 13 | 17
Ay Verschlussschraube - |10 | - | 35|50 | 70 | - -
Ay Verschlussschraube mit - - - - 3 - 5 |55
Schraubenkopfdichtung
(nur Hygienic Design)
Az Gewindestift 1,5 3 3 6 - - - —

Tbl-11: Anziehdrehmomente fiir die Verschlussschraube / den Gewindestift

2022-D062609
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5.3 Getriebe an eine Maschine anbauen

e Beachten Sie die Sicherheits- und Verarbeitungshinweise zum
verwendeten Schraubensicherungsklebstoff.

o Zentrieren Sie das Getriebe im Maschinenbett.

e Streichen Sie die Befestigungsschrauben mit einem Schraubensicherungsklebstoff ein (z. B.
Loctite® 243).

@® Bauen Sie das Getriebe so ein, dass das Typenschild lesbar bleibt.

® Die vorgeschriebenen Schraubengrofien und Anziehdrehmomente finden Sie in Kapitel 9.2
"Angaben zum Anbau an eine Maschine".

® Falls lhr Getriebe mit einer flissigkeitsgeklhlten Adapterplatte ausgestattet ist, gilt hierfir die
separate Anleitung “Gekihlte Adapterplatte” (Dok.-Nr. 2022-D063351). Die Anleitung erhalten
Sie auf Anfrage von unserem Vertrieb / Customer Service. Geben Sie hierbei immer die
Seriennummer an.

® Wir empfehlen, zwischen Anbauflansch und dem Zentrierbund des Getriebes eine
Spielpassung zu verwenden. Der Anbauflansch soll mindestens eine H7-Toleranz haben.

Nur fur Hygienic Design gilt:

® Bauen Sie das Getriebe so ein, dass die Verschlussschraube nach unten weist. Dies
unterstitzt die Reinigungsfreundlichkeit.

@® Die WITTENSTEIN alpha GmbH bietet entsprechende Mounting Kits an. Hierfur gilt die
separate Anleitung “Hinweisblatt Hygienic Design, Mounting Kit” (Dok.-Nr. 2022—-D062618).

Die Anleitung erhalten Sie auf Anfrage von unserem Vertrieb / Customer Service. Geben Sie
hierbei immer die Seriennummer an.

5.3.1 Anbau mit Durchgangsbohrungen

® Falls lhr Getriebe mit einer riickwartigen Zentrierung fiir den
motorseitigen Anbau [M] an eine Maschine ausgestattet ist,
finden Sie weitere Hinweise in der separaten Anleitung
“‘Ruckwartige Zentrierung fur den motorseitigen Anbau” (Dok.-
Nr. 2022-D063062). Die Anleitung erhalten Sie auf Anfrage
von unserem Vertrieb / Customer Service. Geben Sie hierbei
immer die Seriennummer an.

® Wir empfehlen auf die Verwendung von Unterlegscheiben zu
verzichten, sofern der Werkstoff der Schraubenauflage eine
ausreichende Grenzflachenpressung aufweist.

e Befestigen Sie das Getriebe mit den Befestigungsschrauben
Uber die Durchgangsbohrungen [M] an der Maschine.
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5.3.2 Anbau mit Langlochern

e Verwenden Sie zur Befestigung des Getriebes an eine Maschine nur die im Lieferumfang
enthaltenen Unterlegscheiben (siehe Kapitel 9.2 "Angaben zum Anbau an eine Maschine").

Optional kann das Getriebe mit einem Abtriebsritzel [P4]
ausgestattet sein. Das Verzahnungsspiel zwischen Abtriebsritzel
und Zahnstange/Gegenrad kann mit den Langléchern [M] und
den seitlichen Flhrungen eingestellt werden. Eine zusatzliche
Verstelleinrichtung ist nicht mehr erforderlich.

® Detaillierte Informationen zur Gestaltung der
Getriebeschnittstelle sind auf Anfrage erhaltlich.

® Zur korrekten Einstellung des Verzahnungsspiels finden Sie
weitere Hinweise in der Anleitung “alpha Ritzel-
Zahnstangensystem” (Dok.-Nr. 2022—-D001333). Die Anleitung
erhalten Sie auf Anfrage von unserem Vertrieb / Customer
Service. Geben Sie hierbei immer die Seriennummer an.

Es ist zuldssig, das Getriebe ohne Motor (z. B. mit einem Handrad) zu
betreiben, um das Abtriebsritzel auf die Zahnstange einzustellen/
auszurichten.

e Achten Sie darauf, die Klemmnabe hierbei keinesfalls zu verkippen/
verbiegen.

e Schieben Sie die Unterlegscheiben auf die
Befestigungsschrauben.

e Befestigen Sie das Getriebe mit den

Befestigungsschrauben iber die Langlocher [M]
an der Maschine.

Verstiften des montierten und ausgerichteten Getriebes (Option

Optional sind am Getriebegehause zwei Bohrungen [N] zum Verstiften

des Getriebes an die Maschine vorgesehen. Mit Zylinderstiften kénnen

Sie das Getriebe an der Maschine fixieren.

e Bohren Sie Stiftbohrungen gemaf den Bohrungen [N] im
Getriebegehause in das Maschinenbett.

e Reiben Sie die Bohrungen gemeinsam auf das entsprechende
Passmal fur die Zylinderstifte auf.

® Angaben zu den Zylinderstiften siehe Kapitel 9.2 "Angaben zum
Anbau an eine Maschine".

e Fixieren Sie das Getriebe mit den Zylinderstiften.
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5.3.3 Anbau mit Gewindebohrungen

® Wir empfehlen auf die Verwendung von Unterlegscheiben
zu verzichten, sofern der Werkstoff der Schraubenauflage
eine ausreichende Grenzflachenpressung aufweist.

o Befestigen Sie das Getriebe mit den
Befestigungsschrauben tber die Gewindebohrungen [M] an
der Maschine.

5.4 Anbauten an die Abtriebsseite
Je nach Produkttyp gibt es die Abtriebsseite in verschiedenen Formen:

Welle glatt

Welle mit Passfeder

Zahnwelle (DIN 5480)

Aufsteckwelle / Hohlwelle / Hohlwellenschnittstelle / Flanschhohlwelle
Flansch

mit montiertem Abtriebsritzel

Beachten Sie zur Montage an die Aufsteckwelle / Hohlwelle / Hohlwellenschnittstelle die
weiteren Hinweise im Kapitel 5.4.1 "Montage mit Schrumpfscheibe".
Beachten Sie zur Montage an Flansch / Flanschhohlwelle / Hohlwelle genutet die weiteren
Hinweise im Kapitel 9.3 "Angaben zum Anbau an die Abtriebsseite".

Nur fir korrosionsbestidndige Getriebe mit Hohlwelle gilt: Beachten Sie die zusatzlichen
Hinweise zur Abdichtung im Kapitel 9.3 "Angaben zum Anbau an die Abtriebsseite".

HINWEIS

Verspannungen bei der Montage kénnen das Getriebe beschéadigen.

e Montieren Sie Anbauteile gewaltfrei auf die Abtriebswelle / den
Abtriebsflansch.

e Versuchen Sie keinesfalls eine Montage durch Auftreiben oder
Aufschlagen!

e Verwenden Sie flr die Montage nur geeignete Werkzeuge oder
Vorrichtungen.

e Wenn Sie ein Anbauteil auf die Abtriebsseite aufziehen oder
aufschrumpfen, missen Sie sicherstellen, dass die maximal zulassigen
statischen Axialkrafte der Abtriebslagerung nicht Uberschritten werden
(geman Kapitel 9.3 "Angaben zum Anbau an die Abtriebsseite").

Fur Getriebe im Hygienic Design bietet die WITTENSTEIN alpha GmbH entsprechende Mounting
Kits an. Hierflr gilt die separate Anleitung “Hinweisblatt Hygienic Design, Mounting Kit” (Dok.-Nr.
2022-D062618). Die Anleitung erhalten Sie auf Anfrage von unserem Vertrieb / Customer Service.
Geben Sie hierbei immer die Seriennummer an.
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5.4.1 Montage mit Schrumpfscheibe

Die axiale Sicherung der Aufsteckwelle / Hohlwelle /
Hohlwellenschnittstelle [Q] auf der Lastwelle erfolgt mittels
Schrumpfscheibenverbindung. Wenn Sie ein Getriebe mit
Schrumpfscheibe [P] bestellt haben, so ist diese bereits aufgesetzt.

e Beachten Sie die Hinweise des Herstellers, wenn Sie eine andere
Schrumpfscheibe verwenden.

® Mit dem empfohlenen Passmal} h6 fir die Lastwelle, muss diese sich
ohne Kraftaufwand, aber ohne spiirbares Passungsspiel, aufschieben
lassen. Die erforderlichen Abmessungen der Aufsteckwelle /
Hohlwelle / Hohlwellenschnittstelle finden Sie im Katalog (siehe auch
Kapitel 3.4 "Abmessungen und Leistungsdaten”).

® Weitere wichtige Hinweise zum Umgang mit der Schrumpfscheibe
erhalten Sie in der separaten Anleitung “Schrumpfscheibe” (Dok.-Nr.
2022-D063039). Die Anleitung erhalten Sie auf Anfrage von unserem
Vertrieb / Customer Service. Geben Sie hierbei immer die
Seriennummer an.
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6 Inbetriebnahme und Betrieb
e Informieren Sie sich vor Beginn der Arbeiten Uber die allgemeinen Sicherheitshinweise (siehe
Kapitel 2.5 "Allgemeine Sicherheitshinweise").
UnsachgemaRes Betreiben kann zu einer Beschadigung des Getriebes fiihren.
e Stellen Sie sicher, dass

- die Umgebungstemperatur im zuldssigen Bereich liegt (siehe Kapitel 9.4 "Angaben zu
Inbetriebnahme und Betrieb") und

- die Betriebstemperatur +90 °C nicht Gberschreitet.
e \ermeiden Sie Vereisung, welche die Dichtungen beschadigen kann.

e \erwenden Sie das Getriebe nur in einer sauberen, staubfreien und trockenen Umgebung.
Insbesondere Feuchtigkeitseinwirkungen im Bereich des Abtriebs sind unzulassig. Wir
empfehlen hier zusatzliche Schutzmalnahmen oder Alternativprodukte.

e Verwenden Sie das Getriebe nur bis zu seinen maximalen Grenzwerten, siehe Kapitel 3.4
"Abmessungen und Leistungsdaten”. Bei anderen Einsatzbedingungen nehmen Sie Kontakt
mit unserem Customer Service auf.

Fir den Einsatz von Schrumpfscheiben, auch bei rostfreien, gilt:

e Verwenden Sie zum Reinigen ausschlieldlich halogenidfreie (insbesondere chloridfreie)
Reinigungsmittel.

Nur fir korrosionsbestandige Getriebe gilt:

- Die Pumpwirkung eines laufenden Getriebes kann Reinigungsmittel in das Getriebe
hineinsaugen. Das Getriebe darf nur im Stillstand und im eingebauten Zustand gereinigt
werden.

- Um Korrosion zu vermeiden, durfen nur handelsubliche Reinigungsmittel verwendet werden,
welche fettldsend aber nicht aggressiv sind.

- Ein Hochdruck-Wasserstrahl kann die Dichtungen des Getriebes beschadigen und somit zu
Leckage fuhren.

e Richten Sie den Wasserstrahl nie direkt auf die Dichtungen.
e Bauen Sie, wenn ndtig, ein Prallblech vor die Dichtungen.
Nur fur Getriebe im Hygienic Design gilt:

- Die Pumpwirkung eines laufenden Getriebes kann Reinigungsmittel in das Getriebe
hineinsaugen. Das Getriebe darf nur im Stillstand und im eingebauten Zustand gereinigt
werden.

- Ein Hochdruck-Wasserstrahl kann die Dichtungen des Getriebes beschadigen und somit zu
Leckage fihren.

o Verwenden Sie einen Wasserstrahl mit einem Druck von maximal 28 bar.
- Eine aufgeraute Oberflache lasst sich nicht riickstandsfrei reinigen.
e Achten Sie darauf, das Getriebe nicht zu verkratzen.

e Entfernen Sie anstehende Medien innerhalb von 30 Minuten von der Dichtung des
Getriebes.

e Reinigen Sie das Getriebe Uber den kompletten Umfang bzw. an allen Stellen.
e Reinigen Sie das Getriebe bei einer Wassertemperatur von maximal 80 °C.

e Wenden Sie ausschlielllich Reinigungsverfahren an, die im Kapitel 9.4 "Angaben zu
Inbetriebnahme und Betrieb" beschrieben sind.

Nur fir Servo-Schneckengetriebe gilt:

o Beachten Sie bei einem Einsatz des Getriebes im Dauerbetrieb die weiteren Hinweise im
Kapitel 9.4 "Angaben zu Inbetriebnahme und Betrieb".
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7 Wartung und Entsorgung

e Informieren Sie sich vor Beginn der Arbeiten Uiber die allgemeinen Sicherheitshinweise (siehe
Kapitel 2.5 "Allgemeine Sicherheitshinweise").

71 Wartungsplan

Wartungsarbeiten Bei Inbetriebnahme Erstmals nach 500 Alle 3
Betriebsstunden oder 3 Monate
Monaten
Sichtkontrolle X X X
Kontrolle der X
Anziehdrehmomente

Tbl-12: Wartungsplan

7.2 Wartungsarbeiten

7.2.1 Sichtkontrolle
e Prifen Sie das gesamte Getriebe auf dufRerliche Schaden.

e Die Dichtungen sind Verschlei3teile. Priifen Sie das Getriebe deshalb bei jeder Sichtkontrolle
auch auf Leckagen.

® Reinigen / Entfetten und trocknen Sie die Dichtungen nur mit einem sauberen und
fusselfreien Tuch und einem fettldsenden, nicht aggressiven Reinigungsmittel. Minimieren
Sie mechanische Einwirkungen.

@® Prifen Sie in der Einpaulage, dass sich an der Abtriebswelle / dem Abtriebsflansch keine
Fremdmedien (z. B. Ol) oder Fremdpartikel (z. B. Spane) ansammeln.

e Nur fUr korrosionsbestandige Getriebe gilt: Priifen sie die Lackschicht und die vernickelten
Oberflachen auf Beschadigungen und Korrosion.

e Nur fUr Getriebe im Hygienic Design gilt: Stellen Sie sicher, dass alle Oberflachen frei von
Beschadigungen / Unebenheiten und Korrosion sind.

7.2.2 Kontrolle der Anziehdrehmomente

e Kontrollieren Sie das Anziehdrehmoment der
Klemmschraube [H] am Motoranbau. Falls Sie bei der
Kontrolle des Anziehdrehmoments feststellen, dass sich die
Klemmschraube weiterdrehen lasst, ziehen Sie diese mit dem
vorgeschriebenen Anziehdrehmoment an.

@® Den Wert fir das Anziehdrehmoment finden Sie auch in
Kapitel 9.1 "Angaben zum Anbau an einen Motor".

Schraubenverbindungen zwischen Getriebe und Anbauteilen wie Motoren sollen gemaf dem
Stand der Technik berechnet, dimensioniert, montiert und geprift werden. Verwenden Sie
beispielsweise die VDI-Richtlinien VDI 2862 Blatt 2 und VDI 2230.

® Die von uns empfohlenen Anziehdrehmomente finden Sie in Kapitel 9 "Anhang".
Unterlegscheiben dirfen, abweichend von den Empfehlungen im Kapitel 5 "Montage", eingesetzt
werden, wenn der Werkstoff der Schraubenauflage eine zu geringe Grenzflachenpressung
aufweist.

@® Die Harte der Unterlegscheibe muss der Festigkeitsklasse der Schraube entsprechen.

® Berlcksichtigen Sie die Unterlegscheibe bei der Schraubenberechnung (Trennfugen,
zusatzliche Setzung, Flachenpressung unter Schraubenkopf und unter Scheibe).
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7.3 Inbetriebnahme nach einer Wartung

e Reinigen Sie das Getriebe aulerlich. Fir den Einsatz von Schrumpfscheiben, auch bei
rostfreien, gilt: Verwenden Sie zum Reinigen ausschlielRlich halogenidfreie (insbesondere
chloridfreie) Reinigungsmittel.

e Bauen Sie alle Sicherheitsvorrichtungen an.
e Fuhren Sie einen Probelauf durch, bevor Sie das Getriebe wieder fur den Betrieb freigeben.

7.4 Entsorgung

Erganzende Informationen zur Demontage und zur Entsorgung des Getriebes erhalten Sie von
unserem Customer Service.

e Entsorgen Sie das Getriebe an den dafir vorgesehenen Entsorgungsstellen.
® Beachten Sie bei der Entsorgung die gultigen nationalen Vorschriften.
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Stoérungen

HINWEIS

Ein verandertes Betriebsverhalten kann Anzeichen fiir eine bereits
bestehende Beschadigung des Getriebes sein, bzw. eine
Beschadigung des Getriebes verursachen.

e Nehmen Sie das Getriebe erst nach Beseitigung der Fehlerursache

wieder in Betrieb.

Das Beheben von Storungen darf nur von dafiir ausgebildetem
Fachpersonal durchgefiihrt werden.

Fehler mogliche Ursache Abhilfe
Erhéhte Das Getriebe ist fir den Uberpriifen Sie die technischen Daten.
Betriebs- Einsatzzweck nicht
temperatur geeignet.
Motor erwarmt das Getriebe. Uberpriifen Sie die Beschaltung des Motors.
Sorgen Sie fur eine ausreichende Kuhlung.
Wechseln Sie den Motor.
Umgebungstemperatur zu Sorgen Sie flr eine ausreichende Kihlung.
hoch.
Erhohte Verspannter Motoranbau Nehmen Sie Kontakt mit unserem Customer
BeErlebs- Lagerschaden Service auf.
gerausche
Verzahnungsschaden
Schmierstoff- Ausschwitzen Wischen Sie austretenden Schmierstoff ab und
verlust beobachten Sie das Getriebe weiterhin. Der
Schmierstoffaustritt muss nach kurzer Zeit
aufhdren.
Undichtigkeiten Nehmen Sie Kontakt mit unserem Customer

Service auf.

Tbl-13: Stérungen
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9 Anhang

9.1 Angaben zum Anbau an einen Motor
e Beachten Sie das maximal zulassige statische Kippmoment durch den Motor M4kt
insbesondere bei horizontaler Einbaulage des Motors (xx/B5).

® Weitere Informationen finden Sie in unserem Katalog unter www. wittenstein-alpha.de oder
wenden Sie sich an unseren Customer Service / Vertrieb.

Klemmnaben-@ [mm] 11 14 19 28 38

Maximal zulassiges statisches M kMot 55 7 18 55 130
Kippmoment durch den Motor [Nm]

Vorhandenes Kippmoment bei horizontaler Einbaulage B5 und symmetrischer
Gewichtsverteilung des Motors: My ot = Motorgewicht [kg] x 4,9 x Motorlange [m]

Tbl-14: Maximal zulassiges statisches Kippmoment durch den Motor

Bezeichnung

H4 Klemmschraube, au3ermittig

H, Klemmschraube, mittig

Tbl-15: Anordnung von Motorwelle, Klemmschraube und Distanzhiilse

Bestellschliissel: xxxxxxxx-xxx-xxxxx-x(.)*x-xx (siehe Kapitel 3.2 "Typenschild")
Klemmnaben-g@ ) (.)* Schliisselweite Anziehdrehmoment [Nm]
[mm] bu}:ﬁ:tna-be [mm] Klemmschraube, | Klemmschraube,
auBermittig H4 mittig H,
8 z 2,5 2 -
9 A 2,5 2 -
11 B 3 4,1 6
14 C 4 9,5 14
16 D 5 14 -
19 E 5 14 29
24 G 6 35 52
28 2) H 5 14 -
283) H 8 - 52
32 I 8 79 -
38 K 8 79 -
48 M 10 135 -
55 N 10 135 -
60 O 14 330 -
') Die Verfiigbarkeit bestimmter Kliemmnabendurchmesser entnehmen Sie dem Katalog.
2) gilt nur fiir Klemmschraube, auermittig [H4]
3) gilt nur fiir Klemmschraube, mittig [H,]

Tbl-16: Anziehdrehmoment fiir Klemmschraube
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9.2

Angaben zum Anbau an eine Maschine

9.2.1 Angaben zum Anbau mit Durchgangsbohrungen

Produkttyp: NPS / NPSK

de-26

Getriebe- Loch- Anzahl x Schrauben | Anziehdreh-
grofe kreis @ | Durchmesser -grofe moment [Nm]
[mm] [1x [mm] Festigkeits-
klasse 12.9
| | o015 68 4x55 M5 9
" 025 85 4%66 M6 15,4
035 120 4x9 M8 37,5
045 165 4 x 11 M10 73,5
Tbl-17: Angaben zum Anbau an eine Maschine NPS / NPSK
Produkttyp: NPT / NPTK / NTP
Getriebe- | Loch- Anzahl x Schrauben- | Anziehdreh-
groRe kreis @ | Durchmesser groBe moment [Nm]
[mm] [1x[mm] Festigkeits-
klasse 12.9
005 67 8x3,4 M3 1,97
015 79 8x4,5 M4 4,55
025 109 8x5,5 M5 9
035 135 8x5,5 M5 9
045 168 12 x 6,6 M6 15,4
Tbl-18: Angaben zum Anbau an eine Maschine NPT / NPTK / NTP
Produkttyp: CPS / CPSK mit B5—Anbauflansch
Getriebe- | Loch- Anzahl x Schrauben- | Anziehdreh-
; grofe kreis @ | Durchmesser grofe moment [Nm]
/ [mm] [1x[mm] Festigkeits-
@ klasse 12.9
| sr 015 75 4x55 M5 9
025 100 4x6,5 M6 15,4
035 130 4x8,5 M8 37,5

Tbl-19: Angaben zum Anbau an eine Maschine CPS / CPSK mit B5—-Anbauflansch

2022-D062609
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9.2.2

9.23

Revision: 04

Angaben zum Anbau mit Langlochern

Produkttyp: NPR / NPRK

Getriebe- Loch- Bohrung Schrauben- Anziehdreh-
grofe kreis @ 9 grofe moment [Nm]
[mm] [mm] Festigkeits-
klasse 12.9
015 75 6,6 M6 15,4
025 91 9 M8 37,5
035 125 11 M10 73,5
045 165 13 M12 126

MaRe der Unterlegscheiben

Getriebegrofe AuBen @ [mm] Klemmlange [mm]
015 14 5
025 16 6
035 20 8
045 24 10

Fir diesen Produkttyp sind keine Stiftbohrungen vorgesehen.

Tbl-20: Angaben zum Anbau an eine Maschine NPR / NPRK

Angaben zum Anbau mit Gewindebohrungen

Produkttyp: NP / NPK
Getriebe- Lochkreis @ | Anzahl x Gewinde Anziehdreh-
groRe [mm] x Einschraubtiefe | moment [Nm]
[1x[mm]x[mm] | Festigkeits-
klasse 12.9
005 44 4xM4x8 4,55
015 62 4xM5x10 9
025 80 4xM6x12 15,4
035 108 4xM8x16 37,5
045 140 4 x M10 x 20 73,5
Tbl-21: Angaben zum Anbau an eine Maschine NP / NPK
Produkttyp: NPL / NPLK
Getriebe- Lochkreis @ | Anzahl x Gewinde Anziehdreh-
grofe [mm] x Einschraubtiefe | moment [Nm]
[1x[mm]x [mm] | Festigkeits-
klasse 12.9
015 62 8 xM5x10 9
025 80 8 xM6 x 12 15,4
035 108 8 xM8x 16 37,5
045 140 8 x M10 x 20 73,5
Tbl-22: Angaben zum Anbau an eine Maschine NPL / NPLK
2022-D062609 de-27
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Produkttyp: CP / CPK
Getriebe- Lochkreis @ | Anzahl x Gewinde Anziehdreh-
grofe [mm] x Einschraubtiefe | moment [Nm]
[1x[mm]x[mm] | Festigkeits-
klasse 12.9
005 34 4xM4x7 4,55
015 52 4xM5x10 9
025 70 4 x M6 x 15 15,4
035 100 4 xM10x 20 73,5
045 145 4xM12x 20 126

Tbl-23: Angaben zum Anbau an eine Maschine CP / CPK

Produkttyp: CPS / CPSK mit langer Zentrierung (ohne B5-Anbauflansch)
Getriebe- Lochkreis @ | Anzahl x Gewinde Anziehdreh-
groRe [mm] x Einschraubtiefe | moment [Nm]
[1x[mm] x [mm] Festigkeits-
klasse 12.9
015 52 4xM5x7 9
025 70 4 xM6x 15 15,4
035 100 4 x M10 x 20 73,5

Tbl-24: Angaben zum Anbau an eine Maschine CPS / CPSK mit langer Zentrierung

Angaben zum Anbau an die Abtriebsseite

Abtriebsflansch Produkttyp: NPT/ NPTK / NTP
- Getriebe- | Lochkreis | Anzahl x Gewinde x | Anziehdrehmoment
. groBe 7] Einschraubtiefe [Nm]
{ [mm] [1x [mm] x [mm] Festigkeitsklasse
, 12.9
t 005 25 8 x M4 x 6 4,55
a 015 315 8 x M5 x 7 9
— 025 50 8 x M6 x 10 15,4
035 63 12 x M6 x 12 15,4
045 80 12x M8 x 15 37,5
Tbl-25: Gewinde im Abtriebsflansch NPT / NPTK / NTP
Maximal zuldssige statische Axialkrafte; F, o« [N]
Produkttyp Getriebegrofle
005 015 025 035 045
NP 1800 4300 5100 11300 18500
NPL - 9250 10750 18500 31250
NPS - 9250 10750 18500 31250
NPR - 9250 10750 18500 31250
2022-D062609 Revision: 04




Maximal zulassige statische Axialkrafte; F, o [N]
Produkttyp GetriebegroRe
005 015 025 035 045

NPT - - - - -

NTP - - - - -
NPK 1800 4300 5100 11300 18500
NPLK - 9250 10750 18500 31250
NPSK - 9250 10750 18500 31250
NPRK - 9250 10750 18500 31250

NPTK - - - - -
CP 800 1800 4300 8500 18500

CPS - 1800 4300 8500 -
CPK 800 1800 4300 8500 18500

CPSK - 1800 4300 8500 -

Maximal zulassige statische Axialkrafte bei statischer Tragsicherheit (s0) = 1,8 und

Radialkraft (Fr) =0

Tbl-26: Maximal zulassige statische Axialkrafte

9.4  Angaben zu Inbetriebnahme und Betrieb
Umgebungstemperatur
Produkttyp Minimaltemperatur [°C] Maximaltemperatur [°C]
NP, NPL, NPS, NPR, NPT, NTP, -15 +40
CP, CPS
NPK, NPLK, NPSK, NPRK, 0 +40
NPTK, CPK, CPSK
Tbl-27: Umgebungstemperatur
Revision: 04 2022-D062609
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9.5 Anziehdrehmomente fiir gangige GewindegroBen im allgemeinen Maschinenbau
Die angegebenen Anziehdrehmomente flir Schaftschrauben und Muttern sind rechnerische Werte
und basieren auf folgenden Voraussetzungen:

- Berechnung nach VDI 2230 (Ausgabe 11/2015)

- Reibungszahl fur Gewinde und Auflageflachen py=0,10

- Ausnutzung der Streckgrenze 90%

- Drehmoment-Werkzeuge Typ Il Klassen A und D nach ISO 6789

Die Einstellwerte sind auf handelstubliche Skalenteilungen oder Einstellméglichkeiten gerundete
Werte.

e Stellen Sie diese Werte auf der Skala genau ein.

Anziehdrehmoment [Nm] bei Gewinde

Festigkeits-| M3 | M4 | M5 | M6 | M8 | M10 | M12 | M14 | M16 | M18 | M20 | M22 | M24
klasse

Schraube /
Mutter

8.8/8 1,1512,64 | 52 | 90 |21,5(425|73,5| 118 | 180 | 258 | 362 | 495 | 625
109/10 [1,68|3,88| 7,6 |13,2|32,0|62,5| 108 | 173 | 264 | 368 | 520 | 700 | 890
129/12 [1,97|4,55| 9,0 |15,4|37,5|73,5| 126 | 202 | 310 | 430 | 605 | 820 | 1040

Tbl-28: Anziehdrehmomente fir Schaftschrauben und Muttern
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A

WITTENSTEIN  alpha

Konformitatserklarung

)
A

WITTENSTEIN  alpha

Einbauerklarung
(Originaltext)

Wir WITTENSTEIN alpha GmbH
Walter-Wittenstein-Stralte 1
47984 |gersheim
GERMANY

erklaren als Herstellar, dass die unten bezeichnete unvollsténdige Maschine den nachfolgend aufgefiihrien
Sicherheitzs- und Gesundheitsschutzanforderungen der Richtlinie 2006/42/EG Anhang | entspricht (siehe
Anhang zur Einbauerklarung®).

Bezeichnung: Getriebe

Ausfiihrung:  CP, CP Gen 2, CPK, CPS, CPSK, DP+, DPK+, KPG, PKF+, HDP, HDV, HG+, LK+,
LPE, LPB+, LFBK+, LPK+, NP, NPK, NPL, NPLK, NPR, NPRK, NPS, NPSK, NPT, NPTK, RP+, RPC+,
RPK+, SC+, SK, SK+, SP, 5P+, SPC+, SPK, SPK+, TK+, TP, TP+, TPC+, TPK, TPK+, VDH+, VDS+,
VDT+, VH+, V5+, VT+, CVH, CVS, NVH, NVS, VDHe, VDSe, XP, XPC+, XPK+

Seriennummer; SM: 7386950, T-Bstellig fortlaufend

Einschiagige EG-Richtlinie: 2006/42/EG (Maschinen)

Angewandte harmonisierie Normen: EM 60528:1291 + A1:2000 + AZ2:2013
EM 150 12100:2010

Bevollmachtigter fir die Zusammen- WITTENSTEIN alpha GmbH

stellung der technischen Unterlagen: {Adresse slehe oben)

Die speziellen lechnischen Unterlagen gemal Anhang VIl Teill B der Maschinenrichtlinie 2006/42/EG
wurden erstelll. Wir verpflichten uns, die speziellen technischen Unterlagen den einzelstaatlichen Stellen
auf begriindetes Verlangen innerhalb einer angemessenen Zeit in elektronischer Form zu Obermitteln,

Die unvolistandige Maschine darf erst dann in Betrieb genommen werden, wenn gegebenenfalls festgestalll
wurde, dass die Maschine, in die die unvollstdndige Maschine eingebaut werden soll, den Bestimmungen
der Maschinenrichtfinie entspricht.

D

-

lgersheim, den 06.12.2022 ™ s b R
Crt und Datum der Ausstellung Norbert Pastoors, Geschaftsfihrer

Document Mo.: 1000117477 Rev.:01
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WITTENSTEIN

Anhang zur Einbauerkldrung

alpha

alpha

Liste der fir das in der Einbauerklrung angegebene Produkt angewandten und eingehaltenan
grundiegenden Sicherheits- und Gesundheilsschutzanforderungen fiir Konstruktion und Bau wvon

Maschinen.
Kapitel Bezeichnu Nicht e ehalten | Bemerku
ng anwendbar guha ng
m.A,
1.1.1.  Begriffisbestimmungen
.12, Grundsatza fir die integration der Sicherheit
1.1.3, Materalen und Produkte
114,  Baleuchtung x
1.1.5. Kenstruktion der Maschine in Hinblick auf die Handhabung X
116 Ergonomis X
11.7.  Bedienungsplitze x
11.8. Bize %
.2, Steuerungen und Befehlseinrchiungen
1,21, Sicherhait und Zuveridssigkeit von Steusrungen X
1,22, Steditedle X
1.2.3. Irgangsetzen X
124,  Stilsetzen x
1241, Mormales Stillsetzen X
1.2.42. Betriebsbedingles Stillsetzan X
1243 Stitsetzen im Notfal x
1.2.44. Gesamthelt von Maschinen X
1.2.5. Wahl der Steusrungs- oder Belriebsarten %
126,  Storung der Ensrgleversorgung x
n.3. Bchutzmassnahmen gegen mechanische Gefihrdungen
.31, Varlust Standsicherhelt
.32 Bruchrisiko beim Betrieb
1.3.3. Risiken durch herabfallende oder herausgeschleuderie %
Geganstinde
1.3.4. Fisiken durch Oberfiichen, Ecken, Kanten X
1.3.5. Risiken durch mehrfach kombinierte Maschinen ®
1.9.6, durch Anderung der Verwendungsbedingungan %
13T Risiken durch bewegliche Teila x
1.3.8. ahl der Schutzeinrchiungen gegen Risiken durch b
bewegliche Teile
1.3.81. Bewegliche Teila dar Krafilberiragung x ]
Document No.: 1000117477 Rev.:01
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Kapitel Bezeichnung A 4 | Eingehalten | Bemerkung
1.382. Bewegliche Teile dis am Arbeitsprozess betefligl sind x
1.39.  Risiko unkontrollierter Bewegungen %
14, |anforderungen an Schutzeinfichtungen
144, |Algemeine Anforderungen an Schutzeinrichtungen :
r.4.2. Anforderungen an trennende X
utzginrichiungen
421 Festsiehende rennende Schutzeinrichiungen x
1.4.22. Bewegliche trennende Schutzeinrichtungen mit Vemegelung x
1423, Pugangsbeschrinkte verstelibare Schutzeinrichtungen x
1.4.3. Anforderungen an nichttrennande x
inrichtungen
1.5. Fisiken durch sonstige GefShrdungen
151.  Elekiische Energieversorgung x
152  Statische Elekirizital ®
1.5.3. Michtelektrische Energieversorgung S
154.  Montagefehler
155  Extreme Temperaturen
156. PBrand
157  Explosion
158,  Lam
1.5.9, Vibration
1.5.10.  Strahlung
1511,  Strahlung von aulien
1.5.12. |Laserstrahlung
1.5.13.  Emission gefahriicher Werkstoffe und Substanzen X
45,14, Risiko, in einer Maschine elngeschiossen zu werden .
1515, Ausrutsch, Stolper, Sturzrisiko %
15.16. Blitzschlag x
1.6. nstandhaltung
1.6.1.  Wartung der Maschine x
1.6.2. ng zu Bedienstanden und den Eingriffspunkten fir die x
nstandhaliung
1.6.3 Trennung von Energiequellen
16.4.  Eingrifie des Bedienpersonals
165  Reinigung inneniiegender Maschinenteile
1.7, Informationen
1.7.1.  Informationen und Warnhinweise an der Maschine x
Document No.: 1000117477 Rev.:.01
Revision: 04 2022-D062609
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Kapitel | Bezsichnung

Nicht
anwendbar

Eingehatten

Boamerkung

1.7.1.1.  Informationen und Informationseinrichtungen

1.7.1.2. Wameinrichtungen

1.7.2.  \Wamung vor Restrisiken

1.7.3. Kennzeichnung der Masching

1.7.4.  Petriebsanieilung

n.7.4.1. Igemaine Grundsilze fir dia Abfassung einor
sanleitung

s:x'x

1.7.4.2.  Inhall der Montageanleitung

1.7.43. Merkaufsprospekie

Document Mo.: 1000117477 Rev.:01
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wITTENSTEIN  alpha

Declaration of Incorporation
(Transiation of original text)

We, WITTEMSTEIN alpha GmbH
Walter-Wittenstein-Stralie 1
97999 |gersheim
GERMANY

hereby declare that the partly completed machinery designated below is in conformity with the safety and
health pretection requirements of Directive 2006/42/EC, Annex | (refer to "Appendix regarding the
Declaralion of Incorporation”).

Description: Gearbox

Model: CP, CP Gen 2, CPK, CPS, CPSK, DP+, DPK+, KPG, PKF+, HDP, HDV, HG+, LK+, LPB, LPB+,
LPBK+, LPK+, NP, NPK, NPL, NPLK, NPR, NPRK, NPS, NPSK, NPT, NPTK, RP+, RPC+, RPK+, SC+,
SK, SK+, SP, 5P+, SPC+, SPK, SPK+, TK+, TP, TP+, TPC+, TPK, TPK+, VDH+, VDS+, VDT+, VH#,
VS+, VT+, CVH, CVS, NVH, NVS, VDHe, VDSe, XP, XPC+, XPK+

Serial number: SN: 7386950, consecutive number (7-8 digits)
Relevant EC Directive: 2006/42/EC (Machinery)
Applied harmonized standards: EN IS0 12100:2010

EN 60520:1991 + A1:2000 + AZ2:2013

The person authorized to compile technical WITTENSTEIN alpha GmbH
documents: (address see above)

The special technical documentation in accordance with appendix VIl part B of directive 2006/42/EG have
been created. We undertake to forward the special technical documentation to a reasoned request to the
national authorifies. We shall submit them by means of electronic data carrier,

The designated partly completed machinery must not be put info service until the final machinery into which
it is to be incorporated has been declared in conformity with the provisions of this Directive.

2
lgersheim, 06.12.2022 (s I?\

City and date Merbert Pasioors, Managing Director

Document No.: 1000117477 Rev.: 01
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Appendix regarding the Declaration of Incorporation

List of the essential health and safety requirements applied and fulllled for the product named in the

Declaration of Incorporation.

not

|Chu|pur ) Designation applicable | Tulfilled remark
i General Remarks

1.1.1.  pefinitions

1.1.2.  [Principles of safety integration

1.1.3.  Matedals and products

114, Lighting x
1.1.5.  Design of machinery to faciiitae its handling %
1.16.  Ergonomics %
1.1.7.  Operating positions %
118 Seating x
12 Control systems

H.21.  Safety and reliability of control systems X
122, Control devices %
123 [Staring x
h24.  Stopping X
1.2.4.1. MNormal stop %
1242 [Operationsl stop M
1.2.43. Emergency slop %
1.2.44. |Assembly of machinery b3
125 Salection of control of operating modes X
1.2.6. Fadlure of the power supply X
1.3, Protection against mechanical hazards

1.3.1.  Riskof loss of stability

.32 Fisk of break-up during operation

1.3.2  [isks due to falling or ejected objects P
1.3.4. Fisks due lo surfaces, edges or angles X
1.3.5  [isks related to combined machinery x
n.3.6. Risxs related o varations in operating conditions x
1.3.7.  Risks related to moving parts P
n.38 Choice of protection against fisks ansing from moving pans P
1.3.81.  Moving transmission parts x
1.3.82.  Moving parts involved in the process %
M.3.9, Risks of unconirolied movemeanls X
Document No.: 1000117477 Rav.: 01
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Chapter Designation aoinble | fulfilled
14.  Required characteristics of guards and protective devices h
1.4.1. Ganaral requirements X
1.4.2. Speclal requirements for guands *®
1421, Fixed guards x
1422 Intedocking movable guards x
1423 |adjustable guards restricting access *
143, Special requirements for protective devices x
15. Fisks due to other hazards
1.5.1.  [Blectricity supply x
152 Static electricity «
11.5.3.  Energy supply other than electricity X
#1.54.  [Errorsof fiting
1.56. Fire
1.57.  Explosion
1.5.8. Moise
1.59.  Mibrations
1.5.10, Radiation
1511, Extemal radiation
1542, Laser radiation
1.5.13. Emissions of hazardous materials and substances %
1.5.44. [Risk of being trapped in a machine %
1515,  Fisk of slipping, tripping or falling x
1516,  Lighining %
1.6. Maintenanca
1.6.1.  Machinery maintenance X
162, ficoess to operating positions and servicing points x
1.6.3. Isolation of energy sources x
164,  Operatorintervention P
1.6.5.  Cleaning of intemnal parts x
1.7 |nformation
(P nformation and wamings on the machinery ®
1.7.1.1.  Information and information devices
1.7.1.2. Waming devices
1.7.2.  Warning of residual risks ®
1.7.3.  Marking of machinery x
Document Mo.: 1000117477 Rev.: 01

Revision: 04
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Chapter Designation applnl:tmh fulfilled remark
1.74. |nstructions - X
1.7.4.1. Ganeral principles for the drafting of instructions x
1.742. [Contents of the instructions X
n.7.4.3. [Ealeslitaralure X

Document No.: 1000117477

Rev.: 01
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WITTENSTEIN alpha

Declaration of Incorporation
(Translation of criginal tex)

We, WITTENSTEIN alpha GmbH
Walter-Wittenstein-Stralle 1
47959 [gersheim
GERMANY

with our authorized WITTENSTEIN Ltd.
representative for GB, Unit 3 The Glades, Festival Way
&T1 550 Stoke on Trent, Staffordshire, GB

hereby declare that the partly completed machinery designated below is in conformity with the safety and
health protection requirements of 5.1, 2008:1597, Annex | (refer to "Appendix regarding the Declaration of
Incorporation”).

Description: Gearbox

Medel: CP, CP Gen 2, CPK, CPS, CPSK, DP+, DPK+, KPG, PKF+, HDP, HDV, HG+, LK+, LFB, LPB+,
LPBK+, LPK+, NP, NPK, NPL, NPLK, NPR, NPRK, NPS, NPSK, NPT, NPTK, RP+, RPC+, RPK+, SC+,
SK, SK+, SP, SP+, SPC+, SPK, SPK+, TK+, TP, TP+, TPC+, TPK, TPK+, VDH+, VDS+, VDT+, VH+,
VS+, VT+, CVH, CVS, NVH, NVS, VDHe, VDSe, XP, XPC+, XPK+

Serial number: SN: 7386950, consecutive number (7-8 digits)

Relevan! statutory instrument: $.). 2008:1597 Supply of Machinery (Safety} Regulations
Applied designated standard; EN IS0 12100:2010

Additionally applied standard: EN 60529:1991 + A1,2000 + A2:2013

The person authorized to compile technical WITTENSTEIN alpha GrmbH
documents: (address see above)

The relevant technical documentation in accordance with the requirements of Annex VIl (Part 7 of Schedule
2), part B have been created. We undertake to forward the special technical documentation to a reasoned
request to the national authorities. We shall submit them by means of electronic data carrier.

The designated partly completed machinery must not be put into service until the final machinery into which
it is to be incorporated has been declared in conformity with the provisions of this Directive.

—

lgersheim, 06.12.2022 = 05
City and date Morbert Pastoors, Managing Direchor
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Appendix regarding the Declaration of Incorporation
List of the essential health and safety requirements applied and fulfiled for the product named in the

Declaration of Incorporation.

Chapter Designation -pp?:-m fulfilled remark
n.1. Ganaral Remarks

1.1.1. Dafiniticns

1.1.2. Principles of saloty integration

n.1.3 Materials and products

1.1.4. Lighting X

n.1.5. Design of machinery to facilitate its handling x
n.1.8, Ergonomics %

1.1.7. Cparaling positions b

1.1.8. [Seating x

1.2 Caontrol systems

1.2.1.  [Safely and raliability of control systems x

.22, Cantrol devices %

n.2.3. Starting X

n.2.4, Stopping x

1.2.4.1. MNomal stop X

1.2.4.2. |Operalional stop %

1.2.43. Emergency stop x

1.2.44. |Assembly of machinery X

1.2.5. Sedaction of control or operating modes X

1.2.6, Fallure of the power supply x

n.3. Protection against mechanical hazards

n.3.1.  [Risk of loss of stability *
1.3.2. Risk of break-up during operation x
1.3.3.  [Risks due to falling or ejected objects %

1.3.4, Riske due o surlaces, edgas or angles x
.35 Risks ralated to combined machinary x

1.36.  Risks related to varafions In operating conditions x

1.3.7.  [isks related to moving parts %

1.3.8.  [Cholce of protection against risks arising from moving parts ®

1.3.8.1. Moving transmission parts x

1.3.8.2. Moving parts involved in the process ®

1.3.9.  Risks of uncontrolied movements x
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not
Designation applicable | fulfilled
1.4, Required characteristics of guards and protective devices
141.  [General requirements x
14.2. Bpu:ld requirements for guards. %
14.21. Fixed guards x
1.4.22 ircl.ll‘ladl:h'u movable guards ®
1.4.2.3. Adjustable guards restricting access x
143,  Special requirements for proteclive devices x
1.5, Fisks due to other hazards
1.5.1. Electricity supply x
1.52.  Stalic eleciricity X
1.53.  Energy supply other than electricity x
1.5.4. of fitting
155  Extreme lemperatures
1.56. Fira L
157,  Explosion x
158,  Moise
1.59.  Mbrations
1.5.10. Radiation X
1511, Extemnal radiation x
1.5.12.  Laser radiation %
1513, Emissions of hazardous materials and substances x
1.6.14. Risk of being trappad in a machine x
1.5.15.  Fisk of siipping, tripping or falling x
1.5.16. Lightning x
1.6. ce
1.6.4.  Machinery mainlenance X
1.6.2.  Access lo operating positions and servicing points x
1.6.3. of energy sources x
164,  Operator intervention *
165  Cleaning of internal pars x
.7, n
1.7.1,  Information and wamnings on the machinery X
1741, Information and information devices x
1.7.1.2. Waming devices x
172 \Waming of residual risks
173 Marking of machinery
Document No.: 1000117479 Rev.: 01
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| not

Chapter Designation ! anslicaiile fulfillied
.74, Instructions | x
1.7.41. Genaeral principhes for the drafting of instructions | b
1.7.4.2. Contents of the instructions | x
1.7.4.3. Sales fiterature x
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